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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口。
本文件由温州市质量技术促进会牵头组织制定。
本文件主要起草单位：温州国仕邦高分子材料有限公司。

本文件参与起草单位：温州市标准化科学研究院、温州南力实业有限公司、永嘉县质量技术监督协会（排名不分先后）。
本文件主要起草人：胡康、徐国林、徐卡特、胡军舰、吴俊、袁燕舞、余敏、吴文珍。
本文件评审专家组长：
本文件由温州市质量技术促进会负责解释。

鞋用聚氨酯胶粘剂
1　 范围
本文件规定了聚氨酯鞋用胶粘剂的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、检验报告及质量承诺。
本文件适用于在各类鞋上用于底和面粘接的聚氨酯树脂型胶粘剂。
本文件不适用于鞋材料粘结时应用的特殊功能性表面处理剂。
2　 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
	GB 19340-2014
	鞋和箱包用胶粘剂

	GB/T 30779-2014
	鞋用水性聚氨酯胶粘剂

	GB/T 2793-1995
	胶粘剂不挥发物含量的测定

	GB/T 2794-2013
	胶黏剂黏度的测定 单圆筒旋转黏度计法

	GB/T 532-2008
	硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定

	GB/T 606-2003
	化学试剂 水分测定通用方法 卡尔·费休法

	GB/T 6682-2008
	分析实验室用水规格和试验方法

	GB/T 7124-2008
	胶粘剂 拉伸剪切强度的测定（刚性材料对刚性材料）

	GB/T 13354-1992
	液态胶粘剂密度的测定方法 重量杯法

	GB 18581-2009
	室内装饰装修材料溶剂型木器涂料中有害物质限量

	GB 18582-2008
	室内装饰装修材料　内墙涂料中有害物质限量

	GB 18583-2008
	室内装饰装修材料 胶粘剂中有害物质限量

	GB/T 18446-2009
	色漆和清漆用基漆 异氰酸酯树脂中二异氰酸酯单体的测定

	GB/T 23990-2009
	涂料中苯、甲苯、乙苯和二甲苯含量的测定　气相色谱法

	GB 33372-2020
	胶粘剂挥发性有机化合物限量

	HG/T 2198-2011
	硫化橡胶物理试验方法的一般要求

	HG/T 2815-1996
	鞋用胶粘剂耐热性试验方法 蠕变法

	HG/T 3075-2019
	胶粘剂产品的包装、标志、运输和贮存的规定

	QB/T 2780-2006
	鞋面用聚氨酯人造革

	GB/T 2943-2008
	胶粘剂术语

	GB/T 37042-2018
	六亚甲基二异氰酸酯

	HG/T 2707-1995
	聚酯多元醇规格

	GB/T 14518-1993
	胶粘剂的pH值测定

	GB/T 20740-2006
	胶粘剂取样


3　 术语和定义
GB/T 2943-2008 界定的术语和定义适用于本文件。
4　 基本要求
4.1 研发设计 

4.1.1配备有独立的研发试验室，具备优化设计配方的能力。
4.1.2配备独立分析测试室，对基本理化指标和性能指标有进行分析和验证的能力。 

4.2 原材料 

4.2.1 异氰酸酯 

4.2.1.1 选用常温为液态的六亚甲基二异氰酸酯（HDI），应符合GB/T 37042-2018中的各项指标要求。 

4.2.1.2 异氰酸酯原料应专库密封贮存，不得与其他化工产品混放，外包装避免阳光直射，仓库需具备空气对流通风条件，配备消防沙、灭火器等消防设备。 

4.2.2 关键原材料聚酯多元醇的水分质量分数均应≤0.05%。多元醇是混合物，为确保品质的稳定性和一致性建议选用大厂出的产品，且所选择的聚酯多元醇应满足HG/T 2707-1995中优等品的各项指标要求。

4.2.3 有机溶剂选用甲苯、二甲苯、正己烷、丙酮、醋酸甲酯、碳酸二甲酯等，禁止使用苯、 甲醛、卤代烃等溶剂。在满足胶粘剂中溶剂添加限量的条件下，可以根据实际需求允许多种溶剂搭配混合使用。
4.3 工艺及装备
4.3.1 具有完整的生产工艺流程的相关装备，包括脱水、预聚、扩链、调制、过滤、包装等工序。 

4.3.2 采用 DCS 控制系统，对滴加工序和反应温度进行严格控制（设定值±2 ℃），通过电流强度在线监测物料黏度，控制反应终点。 

4.3.3 采用自动化灌装工艺，定量包装采用以下两种规格：净重15kg±100g/桶或250.6L±1.5L/罐。 

4.3.4 采用负压投料工艺。具备真空系统与废气处理系统，真空系统的出气部分与废气吸收喷淋塔相联，反应釜投料以及者产品出料过程中挥发的有机物均能被收集处理，确保车间不产生无组织排放废气。保障工作现场的环境安全。

4.3.5 定期处置废水，先用铁碳微电解处置有机废水，然后进行厌氧、好氧生化池处理，最后通过MBR膜过滤，使废水达到COD在30mg/L以下排放要求，可用于厂区绿化浇水和观赏鱼养殖。  

4.4 检验检测 

4.4.1 具备原材料的水分测试及表 1、表2 出厂检验项目的检测能力。 

4.4.2 配备卡尔·费休水分测试仪、旋转黏度计、拉力测试仪、耐老化测试仪、气相色谱仪等设备仪器。

4.4.3 本文件规定标准粘接试验材料为丁苯橡胶，邵尔A硬度为70，试片按HG/T 2198-2011中的规定打磨。

4.4.4 初粘性、剥离强度、耐热老化性、蠕变性试样要求

试样长100mm±2mm，宽25mm±0.5mm，两试片叠合，粘接长度不小于60mm。

4.4.5 剪切强度试样
试样长80mm±2mm，宽20mm±0.2mm，两试片单搭接，搭接长度10mm±0.2mm。

4.4.6 试片粘接工艺

a) 取适量胶粘剂（如需要可加入交联剂），搅拌均匀；

b) 根据选用的材料，试样被粘面磨粗(如需要可擦涂表面处理剂)，放入70℃士5℃的干燥箱中干燥，时间2min～3min；

c) 将胶粘剂均匀涂刷于两被粘材料的被粘面上，涂胶量以被粘面上不缺胶、不堆胶为准，一般材料涂刷一遍即可。对于吸附性材料需要在粘接面上多次涂刷时，应在上一次涂刷干燥后再涂刷，并应在试验报告中标明次数；

d) 放进干燥箱中干燥，干燥温度为70℃±5℃，干燥时间为5min~10min；

e) 将两涂胶面互相叠合，叠合时要防止错位和夹带气泡，再均匀施加0.5MPa的压力，保持15s。

4.4.7 粘接试验材料和粘接工艺也可以由生产商和用户协同指定，按胶粘剂供应商提供的方法进行被粘材料表面处理和试样准备，但粘接性能不能低于表2中对应项目的指标值。一种胶粘剂用某一种试验材料得出的试验结果不可无条件地运用到其它的鞋料上去。必须用该种胶粘剂去检验实际使用的鞋料，以确保满足上表的规定。粘接试验的材料可按GB 19340-2014附录A规定的材料，也可参照GB 19340-2014附录C推荐的其它试验材料。

4.4.8 除了本文件规定的测试项目外，对于需经受附加负荷和（或）其它外部条件的特种鞋类，如安全鞋、工作鞋或运动鞋，需符合其它相应要求和进行针对性附加试验。 

5　 技术要求
5.1　 基本理化指标要求

鞋用聚氨酯胶粘剂的基本理化指标要求应符合表1的规定。
表1鞋用聚氨酯胶粘剂的基本理化指标要求
	项    目
	指    标

	
	溶剂型
	水基型

	外观
	透明至半透明粘稠液体，无机械杂质
	乳白色粘稠液体，无分层、无凝胶、无机械杂质

	不挥发物含量 / %        ≥
	13
	40

	粘度 / mPa.s                  
	1300~4000
	1300~5000

	pH值
	——
	6~9


5.2 粘接性能指标要求

用于鞋底同鞋帮以及鞋底重叠粘接的鞋用聚氨酯胶粘剂的粘结性能应符合表2的规定。
表2鞋用聚氨酯胶粘剂的粘接性能

	项    目
	指标

	
	溶剂型
	水基型

	初粘性 /（N/mm）         ≥
	2.0

	剥离强度 /（N/mm）       ≥
	6.0

	耐热老化性 /（N/mm）      ≥
	6.0

	剪切强度 /（MPa）          ≥
	1.8

	蠕变性 / （mm）           ≤
	10.0
	5.0


5.3 有害物质限量要求
   鞋用聚氨酯胶粘剂有害物质的限量应符合表3的规定。
表3 鞋用聚氨酯胶粘剂有害物质限量

	项    目
	指    标

	
	溶剂型
	水基型

	可溶性重金属含量/ （mg/kg）     ≤
	铅Pb
	90.0

	
	镉Cd
	75.0

	
	铬Cr
	60.0

	
	汞Hg
	60.0

	苯 /（g/kg）                            ≤
	5.0
	0.1

	甲苯 + 二甲苯 /（g/kg）                 ≤
	200.0
	0.5

	游离甲苯二异氰酸酯  /（g/kg）           ≤
	10
	-

	游离六亚甲基二异氰酸酯 /（g/kg）        ≤
	10
	-

	正己烷 /（g/kg）                        ≤
	150.0
	0.5

	1,2-二氯乙烷 /（g/kg）                  ≤
	5.0
	-

	总卤代烃（含1,2-二氯乙烷、二氯甲烷、1,1,1-三氯乙烷、1,1,2-三氯乙烷） /（g/kg）      ≤
	50.0
	0.5

	总挥发性有机物 /（g/L）                 ≤
	400
	50


6 试验方法
6.1 外观

    目测。
6.2 不挥发物含量
按GB/T 2793-1995规定的方法测试。
6.3 粘度

按GB/T 2794-2013规定的方法测试。
6.4 pH值

    按GB/T 14518-1993规定的方法测试。
6.5 初粘性
试样制备后按胶粘剂供应商提供的凉置时间停放，如无指定方法也可在试样制备后停放2 min，按GB/T 532-2008规定进行剥离试验。
6.6 剥离强度
试样制备后，在温度23 ℃±2 ℃、相对湿度50%±5%停放5天，按GB/T 532-2008的规定进行剥离试验。
6.7 耐热老化性
试样制备后，在温度23 ℃±2 ℃、相对湿度50%±5%停放5天，再在温度50 ℃±2 ℃、相对湿度50%±5%停放5天，按GB/T 532-2008规定进行剥离试验。
6.8 剪切强度
试样制备后，按GB/T 7124-2008规定进行剪切试验，试样夹持器分离速度为25 mm/min±2 mm/min。
6.9 蠕变性
按HG/T 2815-1996进行。试验温度为500C±20C，加载砝码与钩子总质量为1.5 kg，加载时间为10 min。
6.10 可溶性重金属含量
按GB 18582-2008附录D的规定进行。
6.11 苯含量
按GB 18583-2008附录B规定进行。
6.12 甲苯及二甲苯含量
按GB/T 23990-2009规定进行。
6.13 游离甲苯二异氰酸酯含量
按GB 18583-2008附录D规定进行。
6.14 游离六亚甲基二异氰酸酯含量
    按GB/T 18446-2009规定的方法步骤进行。
6.15 正己烷含量
按GB/T 19340-2014附录B规定进行。
6.16 二氯甲烷、1,2-二氯乙烷、1,1,1-三氯乙烷和1,1,2-三氯乙烷总卤代烃含量
按GB/T 19340-2014附录B规定进行。
6.17 总挥发性有机物含量
按GB 33372-2020规定进行。
7 检验规则
7.1 检验分类
7.1.1 出厂检验
   出厂检验项目：外观、固含量、粘度、pH（水基型）、初粘力、剥离强度、耐热老化性。
7.1.2 型式检验
7.1.2.1 有下列情况之一时，应进行型式检验：
a) 新产品最初定型时；

b) 每正常生产一年后，或配方、生产工艺有较大改变，可能影响质量时；
    c) 停产3个月以上恢复生产时；
    d) 用户提出要求时。
7.1.2.2 鞋用聚氨酯胶粘剂型式检验项目：有害物质限量、初粘性、剥离强度、剪切强度、耐热老化性和蠕变性。
7.2 组批与检验
7.2.1 出产检验：每一釜生产的产品为一批，按批进行检验。

7.2.2 型式检验：在同一场所、在规定的时间周期且被假设为相同生产条件下制造的同一种胶粘剂产品作为一批，按批进行检验。
7.3 采样
7.3.1 产品采样按GB/T 20740-2006规定进行。
7.3.2 采取的样品经混合后组成试验用混合试样，总量不少于1 kg，将试验试样存在密闭容器内保存。
7.4 检验结果判定
   检验结果如有一项不符合本标准要求的指标值时，取双倍样品对不合格项目进行复检，复检后仍未达到相应的指标值时，则判定该批胶粘剂为不合格品。
8  标志、包装、运输、贮存
按HG/T 3075-2019规定进行。鞋用聚氨酯胶粘剂应在外包装上标明涉及健康安全的使用方法。
9 检验报告
检验报告应包括以下内容：
a)  本文件名称和编号；
b)  胶粘剂名称、生产单位及批号；
c)  取样方法；
d)  使用仪器名称及型号；
e)  检验结果；
f)  在检验过程中出现的异常情况；
g) 检验人和检验日期。
10  质量承诺
10.1 质保期：鞋用溶剂型聚氨酯胶粘剂自生产之日起12个月；鞋用水性聚氨酯胶粘剂自生产之日起6个月。

10.2 未开封的产品自生产之日起溶剂型的 12个月内，水基型的6个月内，用户正常的储运、贮存、工艺条件下，因产品的制造问题导致不能使用的，免费提供换货服务。 
10.3 若用户对产品质量有异议时，应在 24 小时内作出处理响应，及时为用户提供服务和解决方案。 
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